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PROVA N° 14
Del particolare rappresentato in figura il candidato esegua:

Il cartellino di lavorazione;
[ parametri tecnologici scelti per ogni lavorazione (velocita di taglio, avanzamenti,
profondita di passata)

e [l calcolo del numero di giri per ogni lavorazione;

Gli utensili e le attrezzature necessarie;

e il disegno tecnico quotato 1:1 realizzato anche con ausilio di software per il disegno
assistito;

e realizzazione del pezzo al tornio.
A corredo della prova il concorrente dovra redigere una relazione e che indichi i criteri
seguiti, 1 mezzi impiegati e 1 risultati ottenuti secondo il format dato.
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PROVA N° 39

Del particolare rappresentato in figura il candidato esegua:

e [l cartellino di lavorazione;

e [ parametri tecnologici scelti per ogni lavorazione (velocita di taglio, avanzamenti,
profondita di passata)

e [l calcolo del numero di giri per ogni lavorazione;

e (li utensili e le attrezzature necessarie;

e il disegno tecnico quotato 1:1 realizzato anche con ausilio di software per il disegno
assistito;

e realizzazione del pezzo al tornio.
A corredo della prova il concorrente dovra redigere una relazione e che indichi i criteri
seguiti, 1 mezzi impiegati e i risultati ottenuti secondo il format dato.
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PROVA N° 19

Del particolare rappresentato in figura 1l candidato esegua:

e |l cartellino di lavorazione;

e | parametri tecnologici scelti per ogni lavorazione (velocita di taglio, avanzamenti,
profondita di passata)

e [l calcolo del numero di giri per ogni lavorazione;

e (li utensili e le attrezzature necessarie;

e il disegno tecnico quotato 1:1 realizzato anche con ausilio di software per il disegno
assistito;

e realizzazione del pezzo al tornio.
A corredo della prova il concorrente dovra redigere una relazione e che indichi 1 criteri
seguiti, i mezzi impiegati ¢ i risultati ottenuti secondo il format dato.
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PROVA N° 40 2R {02/ sl

Del particolare rappresentato in figura il candidato esegua:

e [l cartellino di lavorazione;

e [ parametri tecnologici scelti per ogni lavorazione (velocita di taglio, avanzamenti,
profondita di passata)

e Il calcolo del numero di giri per ogni lavorazione;

e (liutensili e le attrezzature necessarie;
il disegno tecnico quotato 1:1 realizzato anche con ausilio di software per il disegno
assistito;

e realizzazione del pezzo al tornio.
A corredo della prova il concorrente dovra redigere una relazione e che indichi i criteri
seguitl, 1 mezzi impiegati e 1 risultati ottenuti secondo il format dato.
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PROVA N° 46

Del particolare rappresentato in figura il candidato esegua:

e ] cartellino di lavorazione;

e [ parametri tecnologici scelti per ogni lavorazione (velocita di taglio, avanzamenti,
profondita di passata)

e [l calcolo del numero di giri per ogni lavorazione;

e Gliutensili e le attrezzature necessarie;

e il disegno tecnico quotato 1:1 realizzato anche con ausilio di software per il disegno
assistito;

e realizzazione del pezzo al tornio.
A corredo della prova il concorrente dovra redigere una relazione e che indichi i criteri
seguiti, 1 mezzi impiegati e i risultati ottenuti secondo il format dato.
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PROVA N° 22

Del particolare rappresentato in figura il candidato esegua:

e || cartellino di lavorazione:

e [ parametri tecnologici scelti per ogni lavorazione (velocita di taglio, avanzamenti,
profondita di passata)

e ]l calcolo del numero di giri per ogni lavorazione;

e (Gli utensili e le attrezzature necessarie;

e il disegno tecnico quotato 1:1 realizzato anche con ausilio di software per il disegno
assistito;

e realizzazione del pezzo al tornio.
A corredo della prova il concorrente dovra redigere una relazione e che indichi i criteri
seguiti, 1 mezzi impiegati e i risultati ottenuti secondo il format dato.
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PROVA N° 42

Del particolare rappresentato in figura il candidato escgua:

e [l cartellino di lavorazione;

e [ parametri tecnologici scelti per ogni lavorazione (velocita di taglio, avanzamenti,
profondita di passata)

e [l calcolo del numero di giri per ogni lavorazione;

e Gli utensili e le attrezzature necessarie;

e il disegno tecnico quotato 1:1 realizzato anche con ausilio di software per il disegno
assistito;

e rcalizzazione del pezzo al tornio.
A corredo della prova il concorrente dovra redigere una relazione e che indichi 1 criteri
seguiti, 1 mezzi impiegati e i risultati ottenuti secondo il format dato.
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PROVA N° 21

Del particolare rappresentato in figura il candidato esegua:

e |l cartellino di lavorazione;

e | parametri tecnologici scelti per ogni lavorazione (velocita di taglio, avanzamenti,
profondita di passata)

e [l calcolo del numero di giri per ogni lavorazione;

e (Gli utensili e le attrezzature necessarie;

e il disegno tecnico quotato 1:1 realizzato anche con ausilio di software per il disegno
assistito;

e recalizzazione del pezzo al tornio.
A corredo della prova il concorrente dovra redigere una relazione e che indichi i criteri
seguiti, 1 mezzi impiegati e i risultati ottenuti secondo il format dato.
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Del particolare rappresentato in figura il candidato esegua:

n
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e || cartellino di lavorazione;
® [ parametri tecnologici scelti per ogni lavorazione (velocita di taglio, avanzamenti,
profondita di passata)

e [l calcolo del numero di giri per ogni lavorazione;

PROVA N°¢g4

e (li utensili e le attrezzature necessarie;
e il disegno tecnico quotato 1:1 realizzato anche con ausilio di software per il disegno
assistito;

e realizzazione del pezzo al tornio.

B0

A corredo della prova il concorrente dovra redigere una relazione e che indichi i criteri

seguiti, i mezzi impiegati e i risultati ottenuti secondo il format dato.
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PROVA N° 63

Del particolare rappresentato in figura il candidato esegua:

e || cartellino di lavorazione;

® [ parametri tecnologici scelti per ogni lavorazione (velocita di taglio, avanzamenti,
profondita di passata)

e [l calcolo del numero di giri per ogni lavorazione;
Gli utensili e le attrezzature necessarie;

e il disegno tecnico quotato 1:1 realizzato anche con ausilio di software per il disegno
assistito;

® realizzazione del pezzo al tornio.
A corredo della prova il concorrente dovra redigere una relazione e che indichi i criteri
seguiti, 1 mezzi impiegati ¢ i risultati ottenuti secondo il format dato.
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PROVA N° 16

Del particolare rappresentato in figura il candidato esegua:

[l cartellino di lavorazione;

® [ parametri tecnologici scelti per ogni lavorazione (velocita di taglio, avanzamenti,
profondita di passata)

® [l calcolo del numero di giri per ogni lavorazione:
Gli utensili e le attrezzature necessarie;

¢ il disegno tecnico quotato 1:1 realizzato anche con ausilio di software per il disegno
assistito;

e rcalizzazione del pezzo al tornio.

A corredo della prova il concorrente dovra redigere una relazione e che indichi i criteri

seguiti, 1 mezzi impiegati e i risultati ottenuti secondo il format dato.
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PROVA N° 43
Del particolare rappresentato in figura il candidato esegua:

e [l cartellino di lavorazione;

e [ parametri tecnologici scelti per ogni lavorazione (velocita di taglio, avanzamenti,
profondita di passata)

e [l calcolo del numero di giri per ogni lavorazione;

e (li utensili e le attrezzature necessarie;

e il disegno tecnico quotato 1:1 realizzato anche con ausilio di software per il disegno
assistito;

e realizzazione del pezzo al tornio.
A corredo della prova il concorrente dovra redigere una relazione e che indichi i criteri
seguiti, i mezzi impiegati e i risultati ottenuti secondo il format dato.
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PROVA N° 50

Del particolare rappresentato in figura il candidato esegua:

e [l cartellino di lavorazione;

e [ parametri tecnologici scelti per ogni lavorazione (velocita di taglio, avanzamenti,
profondita di passata)

e |l calcolo del numero di giri per ogni lavorazione;
Gl utensili e le attrezzature necessarie;

e il disegno tecnico quotato 1:1 realizzato anche con ausilio di software per il disegno
assistito;

e rcalizzazione del pezzo al tornio.
A corredo della prova il concorrente dovra redigere una relazione e che indichi 1 criteri
seguiti, 1 mezzi impiegati e i risultati ottenuti secondo il format dato.
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PROVA N° 15

Del particolare rappresentato in figura il candidato esegua:

e [l cartellino di lavorazione;

e [ parametri tecnologici scelti per ogni lavorazione (velocita di taglio, avanzamenti,
profondita di passata)

e |l calcolo del numero di giri per ogni lavorazione;

e Gli utensili e le attrezzature necessarie;

e il disegno tecnico quotato 1:1 realizzato anche con ausilio di software per il disegno
assistito;

e rcalizzazione del pezzo al tornio.
A corredo della prova il concorrente dovra redigere una relazione e che indichi i criteri
seguiti, 1 mezzi impiegati e i risultati ottenuti secondo il format dato.
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PROVA N° 18

Del particolare rappresentato in figura il candidato esegua:

e [l cartellino di lavorazione;

e [ parametri tecnologici scelti per ogni lavorazione (velocita di taglio, avanzamenti,
profondita di passata)

e [l calcolo del numero di giri per ogni lavorazione;

e Gli utensili e le attrezzature necessarie;

e il disegno tecnico quotato 1:1 realizzato anche con ausilio di software per il disegno
assistito;

e realizzazione del pezzo al tornio.
A corredo della prova il concorrente dovra redigere una relazione e che indichi i criteri
seguiti, 1 mezzi impiegati e i risultati ottenuti secondo il format dato.
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PROVA N° 59

Del particolare rappresentato in figura il candidato esegua:

e [l cartellino di lavorazione;

e | parametri tecnologici scelti per ogni lavorazione (velocita di taglio, avanzamenti,
profondita di passata)

e [l calcolo del numero di giri per ogni lavorazione;

e Gli utensili e le attrezzature necessarie;
il disegno tecnico quotato 1:1 realizzato anche con ausilio di software per il disegno
assistito;

e realizzazione del pezzo al tornio.
A corredo della prova il concorrente dovra redigere una relazione e che indichi i criteri
seguiti, 1 mezzi impiegati e i risultati ottenuti secondo il format dato.
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PROVA N° 3

Del particolare rappresentato in figura il candidato esegua:

e [l cartellino di lavorazione;

e [ parametri tecnologici scelti per ogni lavorazione (velocita di taglio, avanzamenti,
profondita di passata)
[l calcolo del numero di giri per ogni lavorazione;

e Gli utensili e le attrezzature necessarie;

e il disegno tecnico quotato 1:1 realizzato anche con ausilio di software per il disegno
assistito;

e realizzazione del pezzo al tornio.
A corredo della prova il concorrente dovra redigere una relazione e che indichi i criteri
seguiti, 1 mezzi impiegati ¢ 1 risultati ottenuti secondo il format dato.
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PROVA N° 1

Del particolare rappresentato in figura il candidato esegua:

e || cartellino di lavorazione;

e | parametri tecnologici scelti per ogni lavorazione (velocita di taglio, avanzamenti,
profondita di passata)

e [l calcolo del numero di giri per ogni lavorazione;

e (li utensili e le attrezzature necessarie;

e il disegno tecnico quotato 1:1 realizzato anche con ausilio di software per 1l disegno
assistito;

e recalizzazione del pezzo al tornio.
A corredo della prova il concorrente dovra redigere una relazione e che indichi i criteri
seguiti, 1 mezzi impiegati e i risultati ottenuti secondo il format dato.
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PROVA N° 6

Del particolare rappresentato in figura il candidato esegua:

e ]| cartellino di lavorazione;

e | parametri tecnologici scelti per ogni lavorazione (velocita di taglio, avanzamenti,
profondita di passata)

® [l calcolo del numero di giri per ogni lavorazione;

e (li utensili e le attrezzature necessarie;

e il disegno tecnico quotato 1:1 realizzato anche con ausilio di software per il disegno
assistito;

e realizzazione del pezzo al tornio.
A corredo della prova il concorrente dovra redigere una relazione ¢ che indichi i criteri
seguiti, 1 mezzi impiegati e i risultati ottenuti secondo il format dato.
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PROVA N° 8

Del particolare rappresentato in figura il candidato esegua:

e [l cartellino di lavorazione;

e [ parametri tecnologici scelti per ogni lavorazione (velocita di taglio, avanzamenti,
profondita di passata)

e [l calcolo del numero di giri per ogni lavorazione;
Gli utensili e le attrezzature necessarie;

e il disegno tecnico quotato 1:1 realizzato anche con ausilio di software per il disegno
assistito;

e realizzazione del pezzo al tornio.
A corredo della prova il concorrente dovra redigere una relazione e che indichi i criteri
seguiti, i mezzi impiegati e i risultati ottenuti secondo il format dato.
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